s Fiche Intelligence : Gestion de la Maintenance

Q La gestion de la maintenance est un processus clé pour garantir la fiabilité et la
disponibilité des équipements tout en minimisant les cofts. Elle repose sur
différentes stratégies et indicateurs de performance.

s Objectifs de la Gestion de la Maintenance

v Assurer la disponibilité et la fiabilité des équipements.

v Réduire les cotits de maintenance et les arréts de production.
v Prolonger la durée de vie des équipements.

v Garantir la sécurité des travailleurs et des installations.

v Améliorer 'efficacité énergétique et la durabilité.

& Types de Maintenance

@ Maintenance Corrective : Intervention apres une panne.

Maintenance Préventive : Entretien planifié pour éviter les pannes.

Maintenance Conditionnelle : Surveillance des équipements en temps réel.

Maintenance Prédictive : Utilisation des données et de I'IA pour anticiper les
défaillances.

Maintenance Améliorative : Optimisation continue du processus de maintenance.

s Indicateurs Clés et Formules de Maintenance

[[[[ MTBF (Mean Time Between Failures) - Temps Moyen Entre Pannes
¢ Formule : MTBF = Temps de fonctionnement total / Nombre de pannes

¢ Exemple : Une machine fonctionne 5000 heures et tombe en panne 4 fois.
MTBF = 5000 / 4 = 1250 heures.

il MTTR (Mean Time To Repair) - Temps Moyen de Réparation
¢ Formule : MTTR = Temps total de réparation / Nombre de pannes

¢ Exemple : Un technicien met en moyenne 4 heures pour chaque panne.
MTTR = (4 x 5 réparations) / 5 = 4 heures.

lil Taux de Disponibilité
¢ Formule : Disponibilité = MTBF / (MTBF + MTTR)



¢ Exemple : Si MTBF = 1250h et MTTR = 4h
Disponibilité = 1250 / (1250 + 4) = 99,7%.

[[[[ Cotit Total de Maintenance

¢ Formule : CTM = Cott de la maintenance préventive + Colt des pannes + Colt
des réparations.

¢ Objectif : Minimiser ce coit pour améliorer la rentabilité.

s Outils et Technologies de Maintenance

% GMAO (Gestion de Maintenance Assistée par Ordinateur) : Pour le suivi des
interventions.

© Capteurs IoT : Surveillance en temps réel des équipements.

|V Intelligence Artificielle et Big Data : Analyse prédictive des pannes.

. Automatisation et robotique : Maintenance robotisée des équipements critiques.

@ Stratégies de Réduction des Coiits de Maintenance

v Optimiser les plans de maintenance préventive.

v Investir dans des capteurs et la maintenance conditionnelle.

v Former les équipes pour diagnostiquer rapidement les pannes.
v Mettre en place un suivi des indicateurs de performance (KPI).

s Exemples d'Applications Industrielles

fe Industrie Automobile : Utilisation de capteurs pour détecter I'usure des
machines.

i Hopitaux : Maintenance préventive des équipements médicaux critiques.

=) Transport Ferroviaire : Maintenance prédictive pour éviter les pannes sur les
rails.

M Batiments intelligents : Gestion énergétique basée sur la maintenance
conditionnelle.

A Point Clé : Une gestion efficace de la maintenance permet de réduire les
colts, d'améliorer la productivité et de garantir la sécurité des équipements.
Les nouvelles technologies jouent un réle clé dans l'optimisation de ces
stratégies.



o Conclusion :

La gestion de la maintenance est un levier stratégique pour toute entreprise
souhaitant optimiser ses ressources et minimiser les arréts de production.
Grace aux avancées technologiques, il est désormais possible de prédire les
pannes, d'automatiser certaines interventions et d'améliorer
significativement la performance des équipements.



